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Elektrostatyka generatorowa

Triho-Adal Bold

neutralne czasteczki proszku bez tadunku w pojemniku transportowym

tadowanie wysokonapigciowe
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1) Wysokonapieciowe tadowanie (elektryzowanie) prosz-
ku z dobrg wgtebnoscig na trudnych przedmiotach mozliwe
jest tylko poprzez wymiane dysz o specjalnych wtasciwo-
$ciach, w pistolecie dla réznych aplikaciji (profile, obudowy,
proszki metaliczne, itd.).

2) Pomiedzy pistoletem a detalem wytwarzany jest poten-
cjat wysokiego napiecia. Dzigki temu powstaje pole elektro-
statyczne, po ktorego liniach przenoszone sg czasteczki
proszku w wyniku dziatania zgromadzonych w nich jonow.
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3) Czasteczki proszku ustawiajg sie w polu elektrostatycz-
nym swojg podtuzng osig, prostopadle do powierzchni deta-
lu. Dlatego dochodzi do silnych narosli na krawedziach.

4) Jony elektryzujg nie tylko czasteczki proszku, ale row-
niez kurz i inne wtracenia powodujac ich osadzanie na detalu.

5) Pokrywanie powierzchni zewnetrznych i profili zamknig-
tych jest problemowe, gdyz istnieje niebezpieczenstwo iskrze-
nia przy aparaturze wysokonapieciowe;.

6) Jonizacja wysokonapigciowa mozliwa jest dla prosz-
kow poliestrowych, epoksydowo-poliestrowych, epoksydo-
wych, PCV, teflonowych i innych. Proszki metaliczne mozna
stosowac tylko w pewnych warunkach.

tadowanie w TRIBO-ADAL BOLD
dodatnie @ lub @

1) Ladowanie bez wysokiego napigcia, tylko dzigki tarciu
proszku w kanale jonizacyjnym. ,Rozdzielanie tadunku” w Tri-
bo-Adal Bold: proszek tadowany jest dodatnio, natomiast jony
ujemne odprowadzane sg z pistoletu.

2) Pomiedzy pistoletem a detalem nie istnieje zaden pu-
tencjat, pole ani linie pola. Dzigki temu obtok proszku moze
wnikac¢ rowniez do klatek Faradaya. Przestrzenny obtok na-
tadowanego proszku daje rbwnomierng grubos¢ warstwy na
detalu.
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3) Czgsteczki proszku natadowane metodg Tribo-
Adal Bold zachowujg sie jak magnes, ukfadajac sig
ptasko na detalu, tworzac gtadszg i doskonalszg po-
wierzchnie.

4) Czasteczki kurzu nie sg tadowane i dzieki temu
nie powodujg wad pokrycia.

5) Tribo-Adal Bold nie powoduje iskrzenia. Metoda
ta pozwala na pokrywanie zbiornikow i rur.

6) Mozliwe jest stosowanie kazdego proszku Tribo.
Poza tym mozna stosowac¢ proszki na bazie epoksy-
du, poliuretanu, akrylu, poliamidu i wielu innych.

Z zalet metody Tribo-Adal Bold wymieni¢ nalezy:
- lepszg wgtebno$¢ w katach, co pozwala na cia$niejsze utozenie detali na zawieszkach, a tym samym
na 20% podwyzszenie wydajnosci instalacji (przy tej samej ilosci pistoletow);
- rownomierng i doskonalszg powierzchnie w poréwnaniu z metodg generatorowa;
- zmniejszenie ilosci recznych dotryskow;
- wiekszg trwatos¢ czesci, co wplywa na zmniejszenie kosztéw eksploatacyjnych.

Na podstawie materiatow firmy Adal Sp.z o.0.
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