Polska malarnia w Finlandii -
projekt WOIKOSKI

Firma ADAL od poczatku swojej dziatalnosci byla aktywnie obecna na wielu rynkach europejskich,
w tym miedzy innymi w Finlandii. Przedmiotem naszego eksportu byly jednak wylacznie urzadzenia
do malowania farbami cieklymi. Powtarzajace sie zapytania w sprawie instalacji i aplikacji proszko-
wych od naszego bardzo fachowego dystrybutora sklonily nas do opracowania programu dystrybucji
wyrohow ADAL-a z tej grupy na rynku finskim. Przelomowym momentem byla wizyta w Polsce czion-
kow zarzadu firmy WOIKOSKI OY zainteresowanych unowoczesnieniem produkcji w ich zakladzie.

Woikoski OY jest jednym z dwoch producentéw gazow technicznych w Finlandii. W
ghownym zakladzie w miejscowosci Voikoski (ca 150 km na pin. od Helsinek)
produkowane sg réZne rodzaje gazow: tlen, azot, argon, acetylen i rownieZ
gaz rozweselajacy. Cala fabryka jest bardzo nowoczesna i Swietnie wyposa-
Zona.

Jedynym zakladem o przestarzalej technologii byta malamia butli, ktore podlegajg
okresowej atestacji | renowaciji. Proces malowania odbywat sie recznie przy
pomocy pistoletow pneumatycznych, stosowano farby rozpuszczalnikowe —
zardwno do malowania korpusow butli, jak | paskow dla oznaczania ich prze-
znaczenia.

Woikoski OY od dawna planowal inwestycje w malamie proszkowa z piecem do
wypalania na promienie podczerwone (IR). Ten rodzaj pieca jest stosowany
juz z powodzeniem u jednego z dostawcow nowych butli. Tamte pozytywne
doswiadczenia z Austrii oraz dokladne zapoznanie sig z dwoma instalacjami
zrealizowanym przez ADAL, rownieZ z zastosowaniem promieniowania IR,
zdecydowaly o przyspieszeniu prac nad nowg inwestycia.

W krotkim czasie stworzylismy zespot, w skiad ktérego wehodzili przedstawiciele
inwestora, przedstawiciele ADAL-a jako generainego wykonawcy, dostawca
Srutownicy (z Finlandii), dostawca manipulatoréw hydraulicznych (Wiochy) oraz

finskiego dystrybutora ADAL-a, ktory realizowal czes¢ aplikacyjng do farb cie-
ktych i koordynowat komunikacje. Zespdl ten opracowat wspdlnie kilkanascie
wersji roboczych rozplanowania urzadzen, z ktdrych w koncu wybrano jedng do
realizacji. Zadanie bylo wyjatkowo trudne, poniewaz cala instalacia musiala zmie-
Scic sie na ca 200 m kw.

Zdj. 1 Przekrdj podstawowych urzadzer

Zadanie techniczne malowania butli technicznych o rednicy D=100-270 mm |
wysokosci H=350-1715 mm realizowane jest w nastepujacych krokach:

= zatadunek na konwejer

* Srutowanie pneumatyczne

* malowanie primerem wodnorozcieniczalnym

* suszenie primera

* malowanie proszkowe

« wypalanie farby proszkowej

« malowanie mokre butli acetylenowych (farby 2-K)

» malowanie do dwoch paskow wg standardowych kolordéw do oznaczania
typu butli (farby wodnorozcieniczaine)

« suszenie i chlodzenie butli

« rozladunek z konwejera

Zadana wydajnosc¢ instalacji wynika z przepustowasci Srutownicy i wynosi 20
szi/godz.

Butle przed malowaniem sa testowane na stanowiskach prébnych i cdpowiednio
oznaczane. Nastepnie dostarczane sa do malami.




Po zatadunku butli na konwejer sg
one transportowane do Srutownicy a nastep-
nie do gniazda malowania primerem, Natry-
skiwana warstwa primera jest bardzo clenka
— rzedu 10 mikronow. Proces suszenia trwa
kilka minut w temperaturze otoczenia. Zada-

Fot. 5 5t niem primera jest polepszenie odpornosci ko-
rozyjne] butli | podwy2 ie przyczepnosci
farby proszkowe].

Po wysuszeniu butla jest wprowadzana do kabiny proszkowej, wykonanej z sandwich-a
PVC, specjainie zaprojeh j do
triba umieszczonymi z jedne] strany na statywle (z dy i palcowymi) a z drugie| na oscylatorze
(z dyszami plaskimi). Proszek gromadzacy sie na podiodze jest usuwany zgarniaczem podcisnie-
niowym w sposob ciagly.

Wypalanie odby

sie przez podg je farby promiennikami podczerwieni (IR) z
zastosowaniem emiteréw o diugosci fal 700-1200 nm), przy bardzo duZe] ggstosc strumienia
energii. Zastosowano promienniki o lacznej mocy 64 kW, co umozliwia uzyskanie peine poli-
meryzacji nawet na najcigszych butlach (55 kg/szt) w czasie do 3 min. Dolne sekcje 53 wyla-
czane dla mnigjszych bulli. Dolny radiator dogrzewajacy dno butli jest automatycznie podno-

szony [ opuszezany po rozpoznaniu jej wysokosci przez system.
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Butle do acetylenu sq wypelniane masa, ktora nie moze byt grzana powyzej 80 C,
Dlatego do ich malowania zastosowano farbe 2-K, natryskiwang w technice air-combi z mani-

pulatora hydraulicznego. Planujemy razem z inwestorem wykonanie préb malowania butli ace-
tylenowych farbami UV, poniewaz dotychczasowe pomiary wykazuja, 2e przetopienie farby

P j moZna uzysk

¢ przy ok.110-120 C —temperatura na wewnetrznej sciance butli nie
przekracza wtedy 80 C.

ybkie| zmiany koloru, Malowanie odbywa sie pistoletami

Paski na giowce butli mal

| i HVLP ze ywow, farbami wodnoroz-
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Po recznym roziadunku na opuszczonej stacji bulle sg gotowe do wysytkl
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