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Nowa generacja kabin
firmy ADAL

W ostatnim
czasie zdecydowa-
nie wzrosto
zainteresowanie
malarniami prosz-
kowymi umozliwia-
jacymi czeste
zmiany koloréw
przy stosunkowo
niewielkich se-
riach produkcyj-
nych. Tendencja ta
widoczna jest

w szczegolnie
wyraznie w przy-
padku malarni
ustugowych.

W malarniach tego
typu bardzo
istotnym czynni-
kiem jest czas
zmiany koloru.
Wychodzac na-
przeciw temu
zapotrzebowaniu,
firma ADAL
przedstawia serie
nowych kabin
proszkowych

ADAL Sp z 0. 0. jest wiodgcym polskim
producentem systemow i linii malarskich o uzna-
nej pozycji w Europie. Od 1996 roku firma zaj-
muje sie produkcja kabin typu ,sandwich“ z ma-
teriatow dielektrycznych. Dzieki zdobytym do-
Swiadczeniom, jesteSmy w stanie stale propono-
wac naszym Klientom rozwiazania na najwyz-
szym $wiatowym poziomie. Odbiorcami naszych
produktéw sa tak znane firmy jak Winkelmann
(Reflex i SBT Legnica), METALPLAST, TRIPLE,
FILTRON, SPRUT czy APRANORM.

Obecnie naszym Klientom proponujemy
jedno z trzech rozwigzan:

* kabine ,ZEFIR" (prezentowanag juz na MTP
2004)

* o$miokatng kabine ,OCTOPUS"

* oraz najnowsza konstrukcje, prezentowang na
tegorocznych targach, rewolucyjng, o$mio-
katna kabine z opuszczanym dachem typu
,LOTUS". Jest to generacja kabin zaprojek-
towana z myslg o czestej i szybkiej zmianie
koloréw. Stosowane w kabinach efektywne
systemy odmuchu i odsysania proszku po-
zwalajg na wydatne skrocenie przestoju zwia-
zanego ze zmiang koloru.

Od lat z powodzeniem stosowali$my opa-
tentowane rozwiazanie z ruchomym zgarnia-
czem, odsysajacym proszek z podtogi do odpo-
wiednio uksztaftowanego kanatu ssacego, do
ktorego zasysana byta mieszanina po-
wietrza i proszku.

Obecnie stosujemy rozwigazania
takie jak: odmuch podtogi z umieszcze-
niem urzadzen ssacych po przeciwnej
stronie kabiny niz aplikacje proszkowe
(kabina ,ZEFIR") czy odmuch podtogi
ze szczeling odsysajaca (kabiny typu
,LOTUS"i ,OCTOPUS”).

Uwzgledniajac rosnace potrzeby
zwigzane z czesta zmiang koloréw,

opracowali$my nowe, innowacyjne roz-
wiazanie (rowniez opatentowane), po-
legajace na zastosowaniu opuszczane-
go dachu, ktéry dzieki odpowiedniemu
rozmieszczeniu dysz, zapewnia szyb-
ki i efektywny odmuch $cian kabiny
proszkowej oraz podtogi.

Od gory: Fot. 1. System odmuchu podtogi
kabiny ,.ZEFIR"

Fot. 2. System odmuchu podtogi kabiny
.OCTOPUS"

Nr 3(35)/2005 maj-czerwiec

Rys. 1 Kabina ,LOTUS"
z systemem odmuchu
$cian i podtogi

Odrebnym ele-
mentem, dzieki ktore-
mu mozna skrécic
czas potrzebny na
zmiane koloru jest za-
stosowanie odpowied-
nio zoptymalizowanej
procedury. W nowym,
zintegrowanym syste-
mie sterowania gniaz-
dem proszkowym:
~CompuCoat" zasto-
sowano tego typu roz-
wigzanie. Po wybraniu
programu zmiany ko-
loru, system prowadzi operatora krok po kroku
przez wszystkie elementy procedury, automaty-
zujac niektoére jej operacje i zapewniajac mozli-
wie najkrotszy czas jej realizacji.

Rys. 2 Jeden z ekranéw procedury zmia-
ny koloru systemu ,,CompuCoat”

System zrealizowany jest w postaci kom-
putera przemystowego z ekranem dotykowym
15" zamontowanego w szafie sterowania klasy
IP54. Jest to kompleksowe i niezwykle wygod-
ne rozwiazanie, pozwalajace na kontrolowanie
wszystkich proceséw i elementéw w malarni
z jednego miejsca.

Catkowite wyeliminowanie przestojow
zwigzanych ze zmiang koloréw nie jest jeszcze
mozliwe, ale dzieki zastosowaniu nowoczesnych
rozwiazan technologicznych -potaczonych z od-
powiednio dopracowanymi procedurami - moz-
na ten etap znacznie skrécié.

Serdecznie zapraszamy do obejrzenia na-
szego stoiska:
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