PRZEMYSt METALOWY

Firma ADAL Sp. z 0. o. istniejgca
od roku 1983, jest na polskim rynku
uznanym producentem urzgdzen do
malowania mokrego oraz do malowa-
nia proszkowego.

Wyroby firmy powstaja w oparciu
o oryginalne projekty realizowane przez
wiasnych specjalistéw odpowiedzial-
nych za konstrukcje i rozwéj wyrobow.
Obserwacja $wiatowych tendencji
w technice malarskiej oraz tendencji
rynkowych owocuje stalym poszerza-
niem gamy oferowanych wyrobow.
Wysokiej jakosci produkowanych wyro-
béw oraz statej poprawie procesow
w firmie sprzyja system zarzadzania ja-
kosci oparty na serii norm SO 9000.
W programie produkcyjnym urzgdzen
przeznaczonych do nakfadania powlok
ochronnych znajdujg sie wysokocisnie-
niowe agregaty malarskie w rozmaitych
konfiguracjach wraz z wyposazeniem,

rozpylenia farby wymaga stosowania
odpowiedniego sprzetu —agregatow wy-
sokocisnieniowych. Urzadzenia te mu-
sza spetniac coraz wyzsze wymagania
trwatoSciowe wynikajace z zastosowa-
nia systeméw antykorozyjnych coraz
doskonalszych, coraz skuteczniejszych,
ale przez to coraz trudniejszych w apli-
kaciji, powodujacych bardzo szybkie zu-
Zycie elementdw pomp, pistoletow, dysz.
Przykfadem takiego urzadzenia moze
by¢ zestaw aplikacyjny nowej generacji
ADAL AIRLESS przedstawiony na fot.

Roéwniez ze wzgledu na prosta bu-
dowe i obstuge stanowiska airless oraz
ze wzgledu na wysoki stopien bezpie-
czenstwa przeciwwybuchowego, czynni-
ka niestychanie waznego w malarniach,
takie rozwigzanie cieszy sie duza popu-
larnoscig.

Ze wzgledu na wysoka wydajnosc
zastosowanie agregatow airless jest

wania rozcienczalnika zastosowac pod-
grzewanie farby. Do aplikacji farb ,na
gorgco” stosuje sie zestawy AIRLESS
HOT SPRAY wyposazone w odpowied-
ni podgrzewacz farby. W zestawie ta-
kim oprécz przeptywowego podgrze-
wacza farby znajduje sie uktad cyrkula-
cji farby pozwalajacy, niezaleznie od
przerw w malowaniu, na zachowanie
statej temperatury. Cecha charaktery-
styczng podgrzewaczy PF250 produk-
cji firmy ADAL jest rowniez mozliwosé
podgrzewania powietrza stosowanego
w metodzie AIR-COMBI.

W poréwnaniu z natryskiem ,na
zimno” metoda hot spray pozwala na
uzyskanie powtok bardziej szczelnych
i przyczepnych, odznaczajgcych sie
lepszym efektem dekoracyjnym.

Podawanie materiatow gestych,
klejow woskéw. W warunkach prze-
mystowych wielokrotnie zachodzi ko-

Nakiadanie powiok ochronnych

Oto zagadnienie wiasnie dla nas

urzadzenia do aplikacji materiatow ge-
stych oraz urzadzenia i instalacje do
malowania proszkowego.

Dokonajmy zatem krotkiego prze-
gladu sprzetu oraz procesow do nakta-
dania powlok ochronnych oferowanych
przez firme ADAL.

Natrysk hydrodynamiczny

Natrysk hydrodynamiczny zwany
z angielska airless (bezpowietrzny),
obok natrysku pneumatycznego oraz
jego modyfikacji metody HVLP, pozosta-
je jedng z najpopularniejszych metod
malowania mokrego. Metoda ta zyska-
ta na popularnosci szczegdinie przy
naktadaniu farb cigzkich, o duzej lepko-
$ci oraz wysokiej zawartosci czesci sta-
tych (réznorodnych wypetniaczy m.in.
cynkowych, krzemionkowych itp.), kto-
re sg coraz czegsciej uzywane w syste-
mach zabezpieczen antykorozyjnych.
Réwnoczesnie rozwojowi tej technolo-
gii sprzyjaja przewidywane ogranicze-
nia w zastosowaniu rozpuszczalnikow
(przyjetaw 1996 Dyrektywa Unii Euro-
pejskiej okreslita niezbedne dziatania
w celu zmniejszenia zanieczyszczenia
$rodowiska). Wytwarzanie wysokich
cisnien (8-30 MPa) koniecznych do
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szczegolnie uzyteczne przy malowaniu
duzych powierzchni (konstrukcje stalo-
we mostéw, burty, poktady statkow).
W przypadku malowania detali matych,
o skomplikowanych ksztattach korzyst-
ne jest zastosowanie jako wyposaze-
nie agregatu, pistoletu do natrysku hy-
drodynamicznego w ostonie powietrz-
nej AIR-COMBI. Powietrze podawane
wokot strumienia farby tworzy jakby
ptaszcz powodujgcy zmiekczenie stru-
mienia farby co utatwia malowanie
miejsc trudnodostepnych (zatomow,
wgtebien itp.) oraz zmniejsza odkurz.
Poprzez odpowiednig regulacje ilosci
powietrza dostarczanego na ostone
powietrzng pistolety AIR-COMBI posia-
dajg mozliwos¢ formowania ksztaftu
strumienia natryskiwanej farby.

W wielu przypadkach, dla osia-
gniecia wlasciwego efektu koricowego
malowania istotne jest obniZzenie lepko-
$ci farby. Dodanie rozcienczalnika jest
i kosztowne, i pogarsza jakos¢ powto-
ki. Poza tym ogranicza grubos¢ jedno-
razowo naktadanej warstwy. Jezeli ko-
nieczne jest obnizenie lepkosci farby
np. dla obnizenia ci$nienia roboczego,
albo nalezy uzyska¢ w jednej warstwie
grubszg powloke mozna zamiast doda-

niecznos¢ aplikacji klejow, materiatow
uszczelniajacych, woskéw i innych. Istot-
nym problemem takiej aplikacji jest za-
rowno dokonanie wyttoczenia materia-
tu o znacznej lepkosci, jak rowniez jego
transport na stanowiska robocze.
W takich sytuacjach stosuije sie wyso-
kocisnieniowe agregaty AIRLESS wy-
posazone w wyciskacze do mas ge-
stych. Zastosowanie wysokiego ci-
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$nienia jest niezbedne ze wzgledu na bardzo wysokie opo-
ry przeptywu mas gestych przez przewody do miejsc apli-
kacji. Nie mniej istotnym zagadnieniem przy aplikacji mas
gestych, zwtaszcza w warunkach przemystowych jest wia-
$ciwe i precyzyjne dawkowanie poszczegoélnych ,strzatow”
medium. Przyktadem rozwigzania spetniajgcego wymaga-
nia produkcji wielkoseryjnej jest instalacja do wttaczania
wosku w profile karoseryjne wyprodukowana i wdrozona
przez firme ADAL dla Fiat Auto Poland.

Malowanie proszkowe
Nacisk ochrony srodowiska, presja ekonomiczna do-
magajgca sie podwyzszenia efektywnoéci wykorzystania
materiatu malarskiego oraz niewatpliwe walory dekoracyjne
przyniosty bardzo dynamiczny rozwdj malowania proszkowe-
go. W nowych rozwigzaniach tego typu zminimalizowano pro-
blemy zwigzane z szybkoscig zmiany koloréw. Rowniez bez-
konkurencyjna efektywnos¢ (ponad 95% wykorzystania
proszku) powoduje, ze malowanie proszkowe zyskuje sobie
zainteresowanie w nowych gateziach przemystu. Jakkolwiek
sama technologia naktadania powtok proszkowych jest dos¢
prosta to jak zwykle w takich sytuacjach uzyskanie powlok
0 najwyzszej jakosci wymaga starannego zaplanowania ca-
tego procesu malowania. Przede wszystkim, o czym czesto
sie zapomina, konieczne jest dobranie odpowiedniej techno-
logii przygotowania powierzchni czyli zaréwno rodzaju zasto-
sowanych preparatow do przeprowadzenia procesu mycia
i obrébki powierzchniowej jak i urzadzen do realizacji tego
procesu. Wyposazenie instalacji do malowania w odpowied-
nie kabiny — metalowe lub plastikowe oraz bloki odzysku —
z odzyskiem proszku na cyklonie lub filtrach powoduje zwigk-
szenie elastycznosci i efektywnosci instalacji. Nie bez zna-
czenia jest rowniez dobor suszarki oraz pieca do wypalania
powtok. Zastosowanie dobrych, sprawdzonych rozwigzan
zapewnia wysoka produktywno$¢ oraz moze da¢ powazne
oszczednosci podczas eksploatacji malarni. Powigzanie
wszystkich elementow procesu wiasciwym sterowaniem oraz
systemem transportu powoduje, ze malarnia proszkowa staje
sie instalacjg o wysokiej efektywnosci ekonomicznej oraz
0 znacznej elastycznosci.
ADAL Sp.zo.o0.
05-152 Czosnkéw, Adamowek, ul. Prosta 21,
tel./fax 0-22 785 01 78, 0-22 785 03 57;
0-22 785 06 19; 0-22 786 06 20

Antykorozja

I nie tylko...

Firma TECH PRO-IMPEX jest przedstawicielem zna-
nego w Swiecie finskiego producenta wszelkiego rodzaju
farb, lakieréw i impregnatow. Sg to farby budowlane — we-
wnetrzne i elewacyjne, produkty do wykoriczania i zabez-
pieczania drewna, a takze podkiady, farby i lakiery dla
przemystu meblarskiego. Firma poleca takze pistolety
i pompy natryskowe oraz urzgdzenia do suszeniafarb i la-
kierow w promieniach podczerwonych i ultrafioletowych.

W nowej ofercie firmy TECH PRO-IMPEX znajduje sie
caty szereg farb tworzgcych profesjonalne systemy do za-
bezpieczen antykorozyjnych. Do dyspozycji wykonawcow
sg wyroby alkidowe (serii Temaprime i Temalac), epoksy-
dowe (Temacoat, Temamastic, Tematar, Temaline), poli-
uretanowe i akrylowe (Temadur, Temathane, Temacryl),
a takze farby o wysokiej zawartosci cynku (Temazink, Te-
masil), wodorozcienczalne (Fonte), chlorokauczukowe i in-
ne. Sposrod szerokiej oferty mozna wybraé odpowiedni
produkt do zabezpieczenia réwniez powierzchni betono-
wych — takich jak podtogi. Wiele z tych wyrobow byto uzy-
wanych do zabezpieczania ré6znego rodzaju konstrukcji
w catej Europie (np. historyczny most Lidingo w Sztokhol-
mie, koputa Muzeum Sztuki Przemystowej w Budapesz-
cie, most Hammersmith w Londynie itd.)

W Polsce réwniez stosowanie antykorozyjnych farb
TIKKURILA jest coraz szersze. Wyroby najwyzszej jakosci
(co jest udokumentowane m. in. powyzszymi przyktadami)
moga byc¢ oferowane w wygodnych w uzyciu systemach za-
lecanych do poszczegoélnych powierzchni pod kagtem ro-
dzaju obcigzen. Farby sg dostepne w roznym stopniu
potysku — od matu (20) do petnego potysku rzedu 90.

Dodatkowg zaletg odrézniajgcg wyroby TIKKURILA od
innych jest system barwienia. Wiele farb moze by¢ koloro-
wanych na odcienie z zakresu kolorystyk RAL, NCS. Nowo-
czesny system Temaspeed zapewnia uzyskanie dokiadnych
koloréw, z zachowaniem odpowiednich cech powloki.

Niektore z wyrobow sg oferowane w bazach umozli-
wiajacych ich barwienie na trudne kolory, m.in. srebrny, me-
taliczny RAL 9006. Z tego wzgledu np. farby poliuretanowe
Temadur moga by¢ uzywane rowniez przez producentow
mebli jako odporne na eksploatacje nawierzchniowe po-
wioki dekoracyjne.

TIKKURILA Finlandia
Tech Pro-impex

81-866 Sopot, ul Mickiewicza 35
tel/fax (0 58) 551 26 57, 551 42 08
e-mall* techpro@tikkunlatechpro com.pl
wwwtikkurilatechpro.com.pl

Q’ Komputerowy dobdr kolorow - 6000 odcieni.

OFERUJEMY:

- SPRZET DO MALOWANIA NATRYSKOWEGO
PISTOLETY, POMPY
- URZADZENIA DO SUSZENIA FARB W POE
| W PROMIENIACH UV.

Ekologiczne farby, lakiery, impregnaty, szpachle, bejce do malowania: drewna, metalu,
parkietow, mebli, Scian, elewacji zewnetrznej, okien, dachéw, plyty gipsowej, MDE

@ Farby do profesjonalnego malowania mebli z drewna i plyt MDF schnace szybko
w warunkach konwencjonalnych, a w podczerwieni w ciagu 3-5 minut !!!
ckal

lel/fax (0.5 8)592

@ Farby wodne takze do malowania pistoletem, suszone w promieniach UV.
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