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Malowanie proszkowe MDF
stan techniki — perspektywy

W trzydziestoletniej historii ma-
lowania proszkowego chyba najbar-
dziej przetomowym momentem roz-
wojowym stato sie opracowanie
proszkow reagujgcych pod wplywem
promieniowania UV (ultrafioletowe).
Stworzyto to szanse na wdrozenie
technologii proszkowej réwniez do
malowania detali wykonanych z ma-
teriatow wrazliwych na temperature,
jak np. tworzywa sztuczne i drewno
lub drewnopochodne.

Potgczenie korzysci technologii
UV, takich jak niskie zuzycie energii
oraz duza szybkos¢ procesu, z zale-
tami konwencjonalnego procesu ma-
lowania proszkowego (tzn. eliminacja
rozpuszczalnikéw i recyrkulacja over-
spray-u), sg kolejna, nowa szansg dla
farb proszkowych. Przedmiotem na-
szego zainteresowania jest malowa-

nie proszkowe detali (wyrobow) wy-
konanych z MDF (Medium Density Fi-
berboard), stanowigce ogromny rynek
producentéw mebli — szczegolnie ku-
chennych, obudow TV, ram obrazow,
paneli $ciennych itd.

Zarys procesu
Prace rozwojowe nad technolo-
gig UV w zastosowaniu do farb prosz-
kowych byly prowadzone od wielu lat
w réznych krajach, instytutach i labo-
ratoriach producentéw zywic i farb.

Fot. Piec promiennikowy IR/UV do paneli
MDF malowanych proszkiem (Ponizej)
Zestaw meblowy Anna — przyktad mozliwo-
sci aplikacji technologn UV.

W ich wyniku zostaly sformutowane,
wyprodukowane i przebadane farby
oraz techniki aplikacyjne.

Podstawowe etapy technolo-
giczne to:

* wygtadzenie powierzchni— likwida-
cja ,wloskow”,

* podwyzszenie przewodnosci po-
wierzchni,

* napylenie farby proszkowej,

* rozpuszczenie warstwy proszku
przez promieniowanie podczerwo-
ne (IR),

* zainicjowanie reakcji sieciowania
(zelowania) farby przez promienio-
wanie ultrafioletowe (UV),

+ schitodzenie powierzchni.

Reakcja chemiczna zelowania
farby przebiega w fazie ptynnej dopie-
ro po dostarczeniu odpowiedniej por-
cji energii do fotoinicjatoréw wbudo-
wanych do czasteczek proszku.

Oznacza to, Zze po rozpuszczeniu far-

by moze ona doskonale rozlac sie na

powierzchni detalu, bez ryzyka po-
wstania zjawiska podobnego do skérki
pomaranczowej, jesli farba zacznie
zelowac¢ zanim zdazy catkowicie wy-
réwnac sig¢ powltoka. Tak moze zdazaé
sie w tradycyjnym procesie, gdzie far-
by zaczynajq sieciowac¢ od razu, gdy
przechodza w wyniku nagrzewania

w faze plynna.

Proszki UV sg aplikowane na ta-
kich samych urzadzeniach co proszki
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tradycyjne. Ich nagrzewanie odbywa
sie dzieki promieniowaniu IR bardzo
szybko, dzieki czemu unikamy nagrze-
wania struktury ptyt MDF.

Czas ustalany jest tylko taki, aby
uzyskaé przetopienie i rozlewnosé.
Krotka ekspozycja UV na ptynng war-
stwe wystarcza do przeprowadzenia
reakcji zelowania. Caly czas zamyka
sie w ca 120 sec.

Zalety i korzysci
przy zastosowaniu
proszkow UV
Wszystkie powszechnie znane
zalety farb proszkowych w zestawie-
niu z farbami cieklymi dotyczg rowniez
aplikacji UV:
* przyjaznosc¢ dla srodowiska z bra-
ku rozpuszczalnikow,
* recyrkulacja overspray-u, czyli pra-
wie 100% wykorzystanie farby,
* znakomite wtasnosci chemiczne
i mechaniczne,
* fatwosé aplikaciji.

Dodatkowo technologia UV
umozliwia:

¢ uzyskanie duzej wydajnosci, dzie-
ki szybkosci procesu,

* realizacje instalacji na matej powie-
rzchni,

* obnizenie zuzycia energii,

* radykalne zmniejszenie ilosci ope-
racji, dzieki uzyskaniu docelowej
powfoki w jednym zabiegu, bez
wielokrotnego szlifowania i malo-
wania.

Dostepne
materialy malarskie

Dzieki aktywnej pracy producen-
tow zywic i farb proszkowych dostep-
ne jest na rynku obecnie wiele réznych
rodzajéw proszkow do aplikacji UV,
w szczegolnosci na MDF. Oferowane
sg proszki w wielu kolorach, aczkol-
wiek ich gama nie jest ciagle tak sze-
roka, jak proszkéw do procesu trady-
cyjnego. Trudne do aplikacji sg
szczegoblnie proszki zotte i rozne od-
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cienie szarosci. Mozliwe do uzyska-
nia sg roze stopnie wybtyszczenia
oraz struktury.

We wszystkich przypadkach ko-
nieczna jest bardzo Scista wspotpra-
ca z producentem proszkow i dostaw-
cg instalacji technologiczne;.

Ograniczenia i zagrozenia
w aplikacji

Technologia UV ma oczywiscie
rowniez, oprocz niewatpliwych zalet,
swoje ograniczenia. Jak wspomnieli-
$my wyzej niektére kolory sg trudne
do ,wypalenia” UV (np. zéite). Row-
niez trudne jest wyprodukowanie
proszkéw matowych.

Przy proszkach tradycyjnych
mozliwe jest ,wypalenie” nawet gru-
bej warstwy farby — przy proszku UV
promieniowanie nie dotrze tak gtebo-
ko i spowoduje to niepetng reakcje
chemiczna, a w konsekwencji ztg po-
wioke, brak przyczepnosci itd.

Parametry procesu i geometria
promiennikéw IR i UV muszg by¢ do-
bierane do geometrii detali — w efek-
cie jest to optacalne dla produkgji wiel-
koseryjnej, powtarzalnej.

Fot. 3. Automatyczny pistolet proszkowy
ADAL APA-940 do malowania paneli MDF.

Nie dla wszystkich detali mozna
stosowac piece promiennikowe — je-
$li detale majg cienie, zakryte po-
wierzchnie, to dostep promieniowania
jest niemozliwy.

Rozwoj technolagii UV
w firmie ADAL

Z uwagg Sledzimy rozwdj tech-
nologii UV na $wiecie, studiujgc do-
stepna literature, wizytujac instalacje
pilotowe, prowadzac rozmowy ze spe-
cjalistami oraz uczestniczac w facho-
wych sympozjach.

Roéwnoczesnie zaprojektowali-
$my i zrealizowalismy kilka instalacji
z wykorzystaniem promieniowania IR,
majgcego kluczowe znaczenie dla
wdrozenia UV. Wykonalismy tez sze-

reg uktadow transportu zaréwno pod-
podiogowego, tasmowego, jak i pod-
wieszonego, co umozliwia nam teraz
realizacje precyzyjnego systemu w po-
taczeniu z gniazdami napylania i pie-
ca promiennikowego.

Nawigzalismy tez wspotprace
z jednym z czotowych producentow
farb proszkowych, ktory zadeklarowat
swoj udziat w dalszym rozwijaniu tej
technologii.

Planujemy w najblizszych mie-
sigcach zaprojektowanie i zbudowa-
nie instalacji pilotowej do malowania
proszkowego UV detali wykonanych
z MDF. Poszukujemy producenta ta-
kich wyrobow, zainteresowanego in-
westycja i wspotpraca. Prosimy o kon-
takt z autorem.

O dalszym rozwoju tej technolo-
gii bedziemy informowali na biezgco na
tamach ,Lakiernictwa Przemystowego”.
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W dniach 21-23 listopada 2001 roku Katedra Chemii
Politechniki Czestochowskiej wspdlnie z Huta Czesto-
chowa i SITPH - odddzial Czestochowa organizuja
VIl Ogdlinopolskie Sympozjum Naukowo-Techniczne:
"M %‘-‘arg&‘:‘qt‘-'a  Badaiedh g Il'l‘l"!.‘j?él%'f i I{\'M'\‘J’l‘fﬁ‘&i j" .
Sympozjum nasze ma juz 7-letnig tradycje i cieszy sie
nie stabnagcym uznaniem 1 popularnoscig wsrod nauko-
wcow, korozjonistow - praktykow i producentéw mate-
rialébw antykorozyjnych. Doswiadczenia poprzednich
sympozjoéw oraz gtosy i opinie ich uczestnikéw pozwo-
lity nada¢ naszej imprezie optymalng forme, ktoéra, mamy
nadzieje, bedzie utrzymywana réwniez w najblizszych
latach.

Sympozjum odbedzie si¢ tradycyjnie w malowniczo
potozonym osrodku wczasowym Huty Czestochowa
- "Hutnicza Rados¢" w Poraju.

h szeroko

korozyjna )
udzialu w naszym sympozjum.

Biuro Sympozjum "Poraj 2001"

Politechnika Czestochowska, Wydziat Metalurgii

i Inzynierii Materialowej, Katedra Chemii,

ul. Armii Krajowej 19,
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tel.: 034 325 06 02; 325 07 24
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http: //www.mim.pcz.pl/~ galmar/chemial/poraj.html
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