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Firma GEMLA Pulverlackering AB, dzialajaca w Szwecji jako malarnia * system rozpoznawania szerokosci de-
ustugowa, eksploatowata dotychczas gniazdo malowania, w ktorym tali i ustawianiem potozenia pistoletow
praktycznie nie mozna bylo efektywnie recyrkulowaé¢ farby, a sama na manipulatorach

zmiana koloru trwata bardzo diugo. Nawet duze wysitki obstugi nie * wykrywanie luk na konwejerze

eliminowaty licznych wtracen starego koloru.

Nr 3(23)/2003 maj-czerwiec

W grudniu 2002 zrobili§my anali-
ze sytuacji i przedtozyliSmy propozycje
rozwigzania problemu oraz oferte tech-
niczno-handlowa. Po obejrzeniu przez
inwestora kilku ostatnio zrealizowanych
przez nas nowoczesnych malarni w Pol-
sce i w Niemczech decyzja o inwesty-
cji zapadta bardzo szybko. W efekcie
w styczniu 2003 otrzymali$my formalne
zamowienie.

Nasz projekt obejmuje cate
gniazdo malowania z systemem poda-
wania proszku, jego odzysku i recyr-
kulacji oraz urzadzenia aplikacyjne
i manipulatory.
Zastosowalismy wszystkie najnow-
sze rozwigzania:
®* kabina wykonana z PVC z podtoga
metalowa (blacha nierdzewna)

® zgarniacz usuwajacy nadmiar prosz-
ku z podtogi kabiny przez odsysanie
do cyklonu

® cyklony o sprawnosci 98% potwier-
dzonej w teScie odbiorowym

® kuchnia proszkowa z uktadem auto-
matycznego uzupetniania proszku
w zbiorniku roboczym i sitem w ukta-
dzie recyrkulacji i zasilania

®* manipulatory sterowane komputerem
z programowanym ruchem pionowym
i poziomym

* centralny komputer zarzadzajacy
wszystkimi funkcjami gniazda malo-
wania

®* najnowsze sterowniki pistoletow, za-
pamietujace nastawy technologiczne
wszystkich pistoletéw, zaréwno elek-
tryczne, jak i pneumatyczne

Ze wzgledu na skomplikowang ar-
chitekture systemu postanowili§my
zmontowacé i przetestowac gtéwne funk-
cje gniazda w naszym zaktfadzie w Ada-
moéwku i rébwnoczeénie zapoznaé inwe-
stora z dziataniem urzadzen oraz przed-
stawi¢ szczegdty rozwigzania sterowania
praca gniazda.

Prezentacja systemu (traktowana jako
wstepny odbiér) odbyta sie w zaplanowa-
nym terminie w kwietniui 10 dni pézniej zde-
montowana instalacja byta juz w Szwecji.

Caty montaz zostat wykonany
w dtugim weekendzie od 30 kwietnia do
4 maja, a od 5 maja zaczeliSmy rozruch
technologiczny i szkolenie personelu
w zakresie obstugi gniazda malowania
i automatyki. Juz po pierwszym dniu pra-
cownicy inwestora osiagneli czas zmia-
ny koloru ponizej 12 min. przy doskona-
tej jakosci powtoki (bez wiracen).

Wszystkie zatozenia projektowe
oraz oczekiwania inwestora zostaty zre-
alizowane i mogli$my juz 3 dni pozniej
przekaza¢ mu przetestowane w warun-
kach produkcyjnych urzadzenia.
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